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Zur Abdlchtung von Fahrze^gCureni dienen im 
aUgemeinen zwei an Schllesskantea angebrachte 
nachgiebige Dlchtungsleisten, die sicb bei geschlosse- 
ner Tur beriihren. Beim Einbau von Tureii mlt deiar- 

6 tigeiL Dichtungen ist ein veithSUtnisn^sig hdhes Mass 
an. Justierarbeit notwendig, damit die Dichtimgeii bd 
geschlossener TQr die vorgeschriebene Stdlung zu- 
dnander einnehmen. Wegea unvermeidlicher Ferti- 
gungsungcnnnigkraten im Abstand der festen Tilr- 

10 fitigdbreite ist dies ohae Justierarbeit nicht zu errei- 
Chen. Wird mcht mit der notigen Sorgfalt justiert, 
dann bleibt bei geschlossener Tiir entweder zwischea 
den Dicbtungsleisten ein. Spalt Ubrig und die Dich> 
tung ist somit unvonkonnnen, oder die Leisten driik- 

u ken dennassra stark gegei^inander, dass die Kraft 
zum Schliess^ dec Tiir bei AnntEhenuig an die 
Schliesslage imzu^sig ansteigt. Pneumatische, 
•hydrauliscbe oder elektrische TUrantriebe, die aus 
Sicherbeitsgriindea bekanotiich our mit einer verhillt- 

20 nismassig niedrigea Kraft arbeiten diirfen, sind damn 
niclit in der Lage, die TCr einwandfrei zu scMiessen, 
Bei elektrischen Antrieben wirkt sich dies besooders 
libel daditrch -aus, dass der Endschalter, der den An- 
trim bei Etrdchea der Schliefistdlung abschalten 

85 soli, den Strom nicht oder nur langsam ttnd xmvoU- 
konunen unterbricht^ so dass ein Lichtbog^ stehen 
bleibt, der den Scbalter zerstdrt und den Ausbruch 
vonFeuer verursachen kaim. 

Diese Mangel bestehen nicht, wena man in be- 

30 kannter Weise mindestens einer Leiste einen zur 
zweiten Leiste 'bin offeneo U-formigen Qucrscimitt 
g}bt, in den die zweite Ldste b^m Si^essen ein- 
dringt und dessen Schenkel sie an deren InnenQache 
abdichtend bertihrt. Denn dann braucben die beiden 

3s Dichtungdeisten, tun eine einwandfreie Abdlchtung 
za geben, sich nicht in einer bestinunten Relailvstel- 



luog zu befiaden. Dafiir entstdien jedoch andere 
Mangel. Denn es besteht minmebr die Gefahr, dass 
bei Veriagerungea derfTurfliigei quer oder schrSg zur 
FlUgdebene die Dichtimgen nicht richtig in Eingriif 40 
miteinander tommen und die Dichtungsleistea oder 
-fichenkel abgdiogen werd^ statt incinandcczuglei- 
ten. 

Die Eifmdung bezweckt die Beseitigung dieses 
weiteren Mantis. «b 

Die erfindungsgem&se Dichtung ist dadorch ge- 
kennzeicbnet, dass an mindestens einer Seitenfladie 
der emen Leiste mindestens eine Dicbtun^ppe ver- 
ges eben wird, dier bei geschlossener Tiir eine von 
Lippen freie ■Seitenflache der anderen Leiste ge^gen- so 
tlbersteht. Eine derartige Dichtungslippe kann, olme 
die Glite der Abdicbfiong zu beeintrSohtigen, sebr 
weich gesCaitet weiden und passt «ich dann jeder 
Querveilagerung des HUg^ ohne weiteres an und 
gewShrleistet damit d^ Eingriff der (Diditungsleisten. ss 
Uberdies setzt sie we^en ^er Weictiheit die zum 
Scliliessen und Offnen. der Tiir nfitige Kraft auf 
einen unwesentlichen Betrag hietrab. Dabei konnen 
mehrere Dichtimgslippen bintereinander angeordnet 
werdoi, so dass sicb eine Art Labynoffiidichtung m 
gibL Die tDichtungslippen Iconnen audi die 'Foon von 
Hohllippen btaben. 

Die erflndangsgeinass gestaltete Dichfeung ist 
um so b6sser» je weicher die Dichtungi^i^n sind. 
Zur ^Ih^ung der Weicidieit stdien zwei Wege offen, es 
namlich eimnal die Wahl eines besonders weichen 
Kunststoffes und zum anderen die Wabl kleiner Bie- 
gungsqu»^hnitte. Beiden Wegien sind jedoch Gren- 
zen gesetzt. Denn wenn als Weiikstoff fur die Dich- 
tungskdrper besonders weiche IKoi^tstoffe gew^t 90 
w^tden, so werden nicht our, wie erwunscht, die 
Dichtungslippen sdbr weicfa, sondem es sinkt aucb 
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die Stdfigjceit dcr Leistoi ia uncrwiinschto- Wdse 
unter eine gawisse Gr5sse. WiU man aiKieierseits eine 
grosse WeicKheit der Lippen durch kleine Lippen- 
quersdinitte emelen^ so ergeben sich f erti^ngstech- 
s nische Schixderigkeiten. 

Von dcBt genaimteiv Besch^nlcungen kann man 
freikommeo, wenn die Lippen aus an den Leisten 
angebrachten sdbstandipai Korpem ttfadhter Nadi- 
giebigkeit bestdieo. Dabei kann erhSht© Nach^©- 
10 bigkdt anf zwdfache Weise wiialtea weaken, nSm- 
lich entwcder - wie es der bavorzugtea AusfiShning 
entspricht - dutch Wahl eines Kunststoffes fUr die 
Lippen, der weicber ist als der Kunststoff, aus dem 
die Leisten gefertigt siad, oder dadnrch, iiass man 
15 den Uppen kldne Biegequerschnitte gibt, oder 
schflesslidi nnd mit bester Wirlaing durch gjdchzei- 
tige Anwendung beider Massnahmen. Bdden Mass- 
nahmwi stehen, wenn die Uppen selbstan<Mge K&rper 
sind, die crw^ten Beschrankungen nicht im Wege. 
20 Fur die Ausblldung der Lippen «und ihre Veibm- 
dung mit den Leisten steSien vcrschiedene M5gUch- 
keiten zur Verftigong. Besond^ zweckmassig ist es, 
die Lippen in Ausnehmnngen der Leisten einzulas- 
sca, wobei vorteilhafi die Ausnehnaungen aus hint^* 
M schnittencn Nuten bestehen nnd die Uppen mit vcr- 
brcltertea FUssen verschen sind, die von den Nuten 
aufgenonnnen werden, Dabei konnen die Ftisse der 
Lippen durch langsverlauf ende Stangwi -aais harterem 
Stoff verst^ sein. Doch ist erne Bcfestigqiig der lip- 
30 pen auch dhne Ausndunungen in den Leisten mQg- 
lich, und zwar msbesondcre durdi Kleben, wobei an 
den Lippen wiedcrom verbreit^e Fiisse zwcckmSs- 
sigsmd. A 

Die ZHc^n ^^wg veranschaulicfct mebrere AusiiHi- 
35 nmgsbeispieie der Erfindung. Es zdgjen: 

Fig. 1 ein Schema zur Veranschaulichung der Ge- 
samtanordnung, 

Fig. 2 eine erste Ansfuhningsfotm in grosserem 
MaBstab im Sdinitt nach der Unie II-II in Rg. 1, 
40 Fig. 3 bis 7 eine Anzahl weiterer Ansfilbrungsfor- 
men in derOarst-eliungsart der Fig. 2, und 

Fig- 8 bis 16 ehie Anzahl weiterer AusfOhrungs- 
fonnen, bci denen die Uppen aus se1bsffin(]Ug«i K5r- 
pein bestdien. 

48 Das Schema nach Fig. 1 aswgt eme aus zwei 
FlUgehi 11 und 12 besteibeode Fahxzeugtiir, die z. B. 
als Schiebetttr oder als Schwcnkschicbetiir gebaut 
sein kann. Die in Fig. 1 in geschloss£ner Stellnng ge- 
zeigten TurflUgel sind an ihren Schliesskanten 13 und 

50 14 mit Dicht\mgsleisten 15 nnd 1^ aus nach^eb^em 
Stoff versehen, deren Einzelheiten sich aus den Fig. 2 
bis 16 ergeben. 

Bei alien gezeichneten Ausfiihrungsfonnen smd 
die beidwi Diditungjlcisten 15 und 16 mit hinter- 

65 schnittenen Nason 17 versehen, mittels deren sie in 
Schlitze von HoWprofilen 18 emgcsetzt shid. Diese 
Hohlprofile bilden Teite der Rahmwi der Tflrflttgel 
11 und 12. Die Leist«i 15 ^ 1^ bestcfhen aus 
Gummi oder einem anderen elastisch-naoh^ebigpn 

•0 Kunststoff. 



Bei der Ausftthrungsform nach Rg.2 hat der 
Uber das Kastenprofil 18 vorragende Tefl der Leiste 
15 U-farmigen Querschnitt mit zwei Schenk^ 19, 
deren freic Enden zur Leiste 16 hin gerichtet sind- 
An dMi Innenflachen 20 der Schaikel 19 sind leicht « 
nacbgiebige Lippen 21 ausgebildet. Die DicOitungslei- 
ste 16 hat ein^ Hcfhlsteg 22, der sich ahnUch wie <Ue 
Sdienkel 19 der Leiste 15 tlber das Kastenprofil 18 
nach uussen erstreckt. Dieser Steg 22 dringt beim 
Schliessen der TUr in den Roum zwischen den Schen- to 
keln 19 em und stellt zusammen mit den Uppen 21 
eine emwandfreie Abdichtung hw, und rwar ahnc 
Rilcksicht auf den Abstand, den die Stimkanten der 
TurflUgel in SchlieBstellung vondnander habwi. 

Bei der AusfiXhning nach Fig. 2 Hegen die Uppen 
21 an den Sdtttifiachen 24 des Hohlstegs 22 an. Die 
AusfUhxung nach Fig. 3 unterscheidet sich hiervon 
nur dadurch, dass Dichtungslippen 25 an den Seiten- 
flUchea 24 des Hohlsteg^ 22 ausg^ildet sind und bei 
geschlossener TUr an den inneren SeltenflSchen 20 so 
derSchcnkel 19 anliegen. 

Anders gestaltet ist die Ausfittirung nadi Fig. 4. 
Dort haben beide Leisten 15 und 16 ^eiche Gestalt. 
Jede von ihnen ist im Querschnitt U-formig und hat 
elxten Ausscnsobenkel 26 und einen zur Mitte lun m 
versetzten Schentkel 27. Dieser letzterc Schenkcl ist 
nut Dichtungslippen 28 versehen. Bei geschlossener 
Ttir greifen die zur Mitte bin versetzten Schenkel 27 
der bdden U-Ptofile zwiscbea die bdden Schenkel 
des gegeniiberstchenden Profils. " 

Die GUte dcr Abdichtung ist bei der Ausftihrung 
nach Fig. 4 ebenso gut wie bei den Ausfiihrungsfor- 
men nach Fig. 2 und 3. Die Gleichheit der beidersttti- 
gen Dichtwngsleisten bedeutet jedooh eine eihebliche 
Vcreinf achuttg in der Lageriialtung und Montage, 

Die Ausfiihrungen nach Rg. 5 bis 7 sind gnind- 
satzlich ebenso gestaltet wie die AusfUbrungen nach 
Fig. 2 bis 4. Doch dnd die elnfachen Lippen 21, 25 
und 28 durch Hohllippen 29, 30, SI crsetzt. 

Den mmmcfhr zu beschreibcnden AusfUhrongen x« 
nach Fig. 8 bis 16 ist ^meinsam, dass die Uppen aus 
sdbsfindigen Korpem bestehen. Erne erste AusfUb- 
rung ist in den Fig. 8 und 9 dargestellt. D^ei zeigt 
Fig. 8 einen Schnitt Uhnlich wie Fig. 2, wShrend 
in Fig. 9 bis 16 jeweils lediglich ein Teil der Leiste xos 
mit der daran angpbracht«i Uppe im Schnitt wieder- 
gegeben ist. 

Bd d^ Ausfuhrung nach Fig. 8 und 9 bestehen die 
Lippen 32 mit den Leisten 15 und 16 nidit aus ein^ 
Stiick, sondem aus sclbstthidigCD Korpem, die mit i» 
den Schenkeln 19 veibunden sind. Als sclbstSndige 
KSrper kSnnen die Uppen 32 einen nahezu beUebig 
kleinen Biegequerscimitt eitoalten, ohne dass dies fer- 
tigungstechniscbe Schwierigkeiten bereitet, wie es der 
Fall wUre, wenn die Lippen mit den Leistwi aus us 
emem StUck bcstSnden. Stattdessen konnen die Lip- 
pen 32 abcr auch aus einem Kunststoff bestehen, der 
weseatiich weicher ist als der Kunststoff , aus dem die 
Leisten best^cn. SchliessMch kdnnen beide Mass- 
nahmen zu^ch Anwendung fuiden. zso 
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In den Fig. 8 md 9 sinddie Lippen, wie in Fig, 9 
in grosser^ Mafistab dargestellt ist, mit vertedtertea 
FOssen 33 verselieD, mit denen sie in lunteischnitteae 
Nuten 34 der Scbesikel 19 eiagelassen sind. 1st der 

6 Werlcstoff der Lebten 15, 16 rclativ bart, so k&mcn 
die Lippen 32 in die Nuten 34 langs emgescboben 
werd-en. Die Verbindung kann in jedem iPaUe diircb 
zusatzlicbe Klebuivg gesicliert werden. 

Die A«usfuhruflgen nach Fig. 10 bis 12 unterschei- 

u den sicb von derjenigen n>adi Fig. 9 dutch einige Ab- 
wandlungen, die nus d^ Zeidinung ohne weiteres 
ersichtlich sind. In Fig. 10 ist ^ Querschnittslonn 
der Lippe 32 d«r Querschnittsforai der Nut 34 ge- 
nauer angepasst als in Fig. 9. Gleiches gilt fiir Fig. 11 

J« und 12. Dort sind ausserdem die Fonnen der einge- 
lassenen Fiisse der Lippen etwas abgewanddt, nam- 
lich in Fig. 1 1 kreisruod «und in* Fig. 12 einselttg ^LStdh 
gestaltet. 

Es ist sodann moglich, mebrere Lippen in Foxm 
^ selbstandiger Koiper nebeneinander anzuordnen, 
^nlich me es bei den Ausfiihrungen nach Fig. 2 bis 
4 der Fall ist Dies kann daduich gescbehen, dass 
man mehrere parallele Nuten 34 in jedem Schenikel 
19 Oder im Steg 22 vorsieht, Es ist abcr aucb mo^ch, 
M genmss Fig. 13 mit dncr Nut 34 aiiszulcommen, die 
zur Aufnahme eioes Fusses 33 dient, an dem zwcl 
Lippen 32 ausgeblldet sind. 

Unter Umstanden kann es sicb empfefelcn, den 
Fuss der Lippe zu versteifen. Dies kann gemSss 
so Fig. 14 durch eine eingelegte Stange 3*5 gescbeihen^ 
urn welche die «as einem Streifen bestehende Lippe 
32 berumgeldebt ist. 

Gibt man gemass Fig. 15 der Lippe einen beson- 
ders breiten Fuss 33, so kann auf das Hinterschnei- 
36 den der Nut aucb verzichtet werden, sofem man fllr 
eine sichere Veiidebung sorgt. ScbJiesslich kann ge- 
mass Fig. 16 dutch Sdiaffung einer besonders ausge- 
dehnten KlebefiUche die Befestigun^g auch obne jcde 
Versenk'UOig gescheben. Zu diesem Zweck sind in 
40 Fig. 16 zwd Lii^>ea 32 durcb dnen gemdnsamen 
Fuss 33 verbunden, der sich iiber die Stimseite des 
Stegs 22 binweg er<$tteckL 

Lippen in Form selbstandiger Korper k&inen an 
dem einen odet anderen Schenkel 19 oder auch am 
Steg 22 angebracbt sein. 

Unter Kunststoff im vorstdienden Sinne s<^ aucb 
Gummi venstanden werden. 

Werden die Lippen aus weicbem KunststofE gefer^ 
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tigt, so kauJL die Harte des 'Kunststoffs, aus diem die 
Leisten bestdhea, oaheza beliebig bodi gewaMt m 
deow Bine Grcnze icann unter UmstSodea dadurch 
gesetzt sdn, dass die Ldstea vidfach zuglddi als Fln- 
gerschutz dieaen. 

P AraNTANSPaRUCH 
Diditung fUr Fabrzeagttiren, mit zwd an den ^ 
•Schliesskanten angebrachten oiacbgiebigen Dich- 
tungslei&ten^ von deoeo mindesteos eine einen zor 
zweiten bin offenen U-^rmigen Quersdmitt bat, in 
den die zwdte beim Scbliessen einddngt und dessen 
Schenkel sie von iimen ^cbtend ber&hrt, gekenn- ^ 
zeichnet durch mindestens eine Dichtung^j^ an 
mindestens einer ^dteniQ^cbe der einen Leiste, der 
bei gescblossen^ TUr eine 'von lippen freie Seiten- 
fl&die der zw&itea Leiste gesgeDiibersteSit. 

UNTEiRANSPiRtrCHB «« 

1. DicbtuDg nach Patentanspruch, dadurch ge- 
kenoeeichnet, dass die Lippen. (29, dO» 31) hold ge- 
staltet sind -(Fig. 5, 6, 7). 

2. Dicbtung nach Patentansprucb, dadurch ge- 
kennzdchnet^ dass die Lippen aus an> den Leisten 
(15, 16) angebrachten selbstSndig^ *K6rpera (32) mit 
b5b^er Nachgiebigkdt als die Ld&ten bestdien. 

3 . Dicbtung nach Unteranspnicfaen 1 und 2. 

4. Dicbtung nach Unteranspruch 2, dadurch ge- 
kennc»icbnet, dass die lippen <32) zwecks Riibhung 
&rer Nach^ebigkeit aus ekiem weicheren Kunststoff 
bestehen als die Leisten <1 5, *16). 

5. Diohtusfg nach Unterau'^ruch 2, dad<urch ge- 
kennzeichnet» dass die Lippen <32) dn lAusnehnKmig^ 
(34) der Leisten (L5, 1 6) eingelassen sind. ^ 

6. Dicbtung nach Unteranspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Ausnehmungen aus iiinter- 
schnittenea Nuten (34) bestehen und die Lippen <32) 
mit veibreiterten Fiissen (33) versehen sind, die von 
den Nuten aufgenommen sind. ^ 

7. Dichtunig nach Unteranspruch 6, dadurch ge- 
kemizdchnety dass die Fiisse (S3) durch langS'Verlau- 
fende Stangea (35) aus hSrterenx Stoff versteift sind. 

8. Dichtung nach Unteranspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, 4ass die Lippen (32) mit den Ldsten ^ 
(1 5y 1 6) durch iQeben verbunden sind. 

Fiiedrich Wilhdm Kiekert 
Vertieten lOrcfahofiBr, RyC£d & Co., ZUridi 
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SBUUter Hr.2 



Fig. 5 
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